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S u r  l e  t e r r a i n

Au commencement, une 
idée toute bête. Les 
fournisseurs annoncent 

toujours des produits, des solu-
tions intuitives, simples, pouvant 
être mise en œuvre par tout le 
monde... C’est ici que tout se 
complique, si tout le monde peut 
y arriver, un journaliste aussi ? 
La question aussitôt formulée, 
l’un d’entre eux a dit chiche. 
Pourquoi c’est tombé sur moi ? 
L’histoire ne le dit pas.

A l o r s ,  d i r e c t i o n  B & R 
Automation, qui vient d’annon-
cer son produit «  révolution-
naire » Mapp (modular applica-
tion). Et c’est Pierre Odelin qui 

est de corvée, sa tâche n’est pas 
simple, expliquer à quelqu’un, 
formé au langage de program-
mation à relais, à travailler avec 
des niveaux d’abstraction élevés 
ne va pas s’avérer de tout repos.

Première étape celle du client. 
Je décide de me glisser dans la 
peau d’un fabricant de machines, 
et tant que j’y suis, d’un client 
développant des machines inté-

grant une partie robotique. 
Mon objectif premier étant 
de comprendre en quoi Mapp 
me permettra de gagner 67  % 
en temps de développement 

(chiffre annoncé sur la docu-
mentation du fournisseur). Ça 
m’intrigue. N’est-ce pas que du 
marketing ?

Tout commence 
avec un CD

C’est parti  ! Je prends le CD 
Automation Studio, le logiciel 

Lorsque le rédacteur en chef de 
cette honorable revue m’a pro-

posé de reprendre du service 
pour tester en conditions réelles 

un nouvel outil proposé par B&R 
Automation, je ne pensais pas que 
cela allait me permettre d’ajouter 

un diplôme supplémentaire à mon 
palmarès. Car oui, maintenant j’ai 
mon diplôme de Mapp Robotique !

Merci pour ce diplôme

Par Guy Fages
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maison de BR et hop dans le PC. 
A ce moment-là, mon profes-
seur n’est pas plus étonné que 
ça, il ne sait pas encore ce qui 
l’attend… Le logiciel installé, je 
crée un nouveau projet. Ensuite, 
tout se complique un peu, même 
si le terme « complique » n’est 
pas le mieux adapté, car BR a eu 
l’idée de déconnecter le hard du 
soft, et réciproquement. C’est-
à-dire que je vais bâtir un projet 
sans, à priori, savoir exactement 
si c’est un automate ou un Panel 
PC que j’utiliserai ensuite. C’est 
le début des abstractions.

A ce stade, il faut comprendre 
qu’Automation Studio est un 
logiciel  de programmation 
qui intègre tout aussi bien le 
Motion, la Safety, la CNC, la 
Robotique… un logiciel unique 
qui permet la programmation de 
plusieurs configurations maté-
rielles. De même, pour une 
machine complexe, les diverses 
parties sont gérées dans un 
même projet et je peux séparer 
chaque configuration pour avoir 
une partie transfert, un chauf-
fage… Je peux également gérer 
les temps d’exécution de mes 
diverses tâches au fur et à 
mesure de leur création, en les 
glissant dans un dossier 2  ms, 
10  ms ou 100  ms, selon les 
besoins. Cette manière d’opti-
miser les temps processeurs 
permet de garantir le temps réel, 
de choisir in fine le matériel le 
plus adapté à mes besoins.

Etonnamment, jusque-là tout va 
bien. Il faut dire que mon prof 
a tout prévu, me mâchant un 

peu le travail. C’est justement 
dans ces moments, où tout 
semble simple, que l’on fait une 
erreur. Et là, Ctrl  Z automa-
tique de ma part. Du coup, le 
visage qui me scrute devient 
pâ le .  Heureusement ,  mon 
action reflexe fonctionne, tout 
revient à l’étape précédente. 
Visiblement, Pierre doit utiliser 
une autre méthode, son visage 
reprend des couleurs, l’effet 
démo du matériel qui plante le 
hante. Et comme j’ai tendance à 
devenir autonome, à taper sans 
cesse du F1 pour me faire assis-
ter de l’aide en ligne… il décide 
de passer à la phase suivante, 
la programmation de la partie 

Mapp, la boîte noire

Lancée officiellement en ce début 2015, les blocs Mapp sont des 
blocs de fonctions encapsulées. Ce sont des boîtes noires fournies 
sous la responsabilité de BR Automation, impossible de les ouvrir 
pour changer le contenu, comme personne ne change le contenu du 
code de Word. Par exemple avec le Mapp Axis, le développeur n’a 
plus besoin de se familiariser avec le code sous-jacent, ce dernier 
étant déjà testé et intégré à l’environnement de développement.

Ces blocs sont proposés dans la toute dernière version du logiciel 
Automation Studio. Certains sont gratuits, d’autres sont facturés 
quelques dizaines d’euros. On retrouve une sorte de modèle 
classique, comme nos Smartphones, qui intègrent des fonctions 
standard et des outils facturés peu cher, mais destinés au plus 
grand nombre.

Pour l’instant BR en est à son tout début. Il est donc impossible de 
savoir si demain il deviendra possible à un intégrateur, à un fabricant 
de machines… de proposer et de commercialiser ses propres blocs 
Mapp, après certification, calquant en cela le modèle économique 
des grands du logiciel.

Le communiqué de presse (qui nous a justement poussés à voir 
de visu ce produit) indique des gains de temps de 67 %. Un chiffre 
difficile à vérifier, mais autant dans la première partie de configura-
tion, Mapp n’apporte pas grand chose, autant pour des applications 
plus complexes, lourdes en développement, le gain de temps est 
évidemment très important. D’autant plus que ces blocs fonctions 
intègrent la possibilité de prendre la main à distance, de faire du 
diagnostic ou des statistiques. Et il est évident que les 20 ou 30 € 
d’achat seront rapidement rentabilisés. Parmi les modules déjà 
disponibles  : Robotique, Systèmes CNC cartésiens, Système de 
recettes, Journalisation cyclique de données, contrôle mono-axe 
et multi-axes, boîte de vitesse et cames électroniques, PackML…
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robotique, sachant que j’ai un 
robot 4 axes de type Delta à ma 
disposition, avec ses variateurs 
associés, l’automate étant déjà  
en place…

L’arrivée de Mapp
J’avoue que là, je cale. Allôooooo 
quoi !!! Ou plutôt au secours ! 
Car maintenant, il me faut écrire 
les différentes fonctionnalités 
de mon robot, les liens entre 
les moteurs, développer les 

fonctions « Home » de retour à 
la position d’origine… j’en passe 
et des meilleures, bref, je cale.

C’est justement ici que Mapp 
arrive. Surtout le Mapp Delta 
qui comme son nom l’indique 
permet de gérer les robots à 
structure delta -   il existe plus 
de 25  chaînes cinématiques 
disponibles différentes -. J’aurai 
également à me servir de Mapp 
Axis. En fait, les blocs Mapp, ne 
sont que des fonctions encapsu-
lées qui me libèrent du travail de 
création des blocs de fonctions, 
ce sont eux qui permettent 
de faire ensuite du diagnostic, 
du suivi des diverses actions 
… et cela sans erreur. Pour 
développer ses blocs Mapp, 
BR a fait appel à l’ensemble 
de ses équipes mondiales, qui 
avaient toutes plus ou moins 
développé des fonctions équiva-
lentes devenues indispensables. 

Il en a déterminé les meilleures 
solutions et quelles étaient celles 
plébiscitées par les clients.

Sur le marché depuis le premier 
janvier de cette année, on 
compte une quinzaine de Mapp 
disponibles. Ces blocs vont me 
servir, comme le Mapp pour la 
gestion des recettes, ou celui 
destiné à faire des tableaux 
statistiques, celui qui gère 
les droits d’accès… et même 
un Mapp pour me permettre 

de gérer les blocs Mapp. Je 
retrouve le sourire, je vais peut-
être arriver à faire bouger ce 
robot delta qui me regarde fixe-
ment depuis plusieurs heures. 
Je donne un nom au bloc Mapp 
Delta, un identifiant, je l’informe 

du programme à exécuter et, 
bien entendu, je lui indique sur 
quel groupe d’axes je souhaite 
qu’il s’exécute – il est possible 
de piloter plusieurs robots avec 
le même projet. Ensuite, rebe-
lote pour chaque Mapp Axis 
pour affecter chaque axe. En fait, 
le Mapp Delta va jouer le rôle 
de chef d’orchestre des autres 
blocs Mapp Axis qui chacun gère 
un axe.

Etape 1 terminée

Quelques Ctrl Z plus tard, 
j e  comp i l e  e t  t r an s f è re . 
Bizarrement je transfère, dans 
un premier temps, le programme 
sur le même PC. Une astuce qui 
permet de réaliser véritable-
ment le travail et de le tester en 
virtuel. Je joue avec les touches 
Jog et je vois mon robot virtuel 
bouger, j’aurais même pu utiliser 
un joystick, si je n’avais pas pris 
un peu de retard !!! Je récupère 
un programme déjà réalisé par 
mon professeur, je remplace le 0 
par un 1, et c’est parti.

Reste le moment de vérité, 
le transfert non plus vers le 
PC, mais direction l’automate 
programmable. Un clic de souris 
et voilà mon robot qui bouge. 
Mission accomplie. Diplôme 
mérité ! 



Pour plus d’informations : Christine PONCELET – 01.45.92.98.97 – c.poncelet@cimaxonline.fr

Un événement organisé conjointement par

La première WebTV industrielle

. PLM, GDT
. Automobile
. HPC/Cloud

. Calcul/Simulation
. Agro-alimentaire

. ERP, GPAO, MES, GMAO...
. Sous-traitance
. Automatismes
. Aéronautique

. Emballage
...
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