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Répertoire

La transmission sans fil des communications industrielles 
a fait couler beaucoup d’encre… et continue encore à en 
faire couler. Il y a quelques années, le débat s’articulait 

autour du développement probable ou improbable des tech-
nologies radio en ambiance industrielle. Aujourd’hui, on sait 
que cela peut marcher ! En témoignent des installations tou-
jours plus nombreuses. En parallèle, l’offre sur le marché s’est 
rapidement étoffée. A présent, un automaticien à la recherche 
de solutions trouve de tout… et parfois aussi n’importe quoi !

Passer d’une « culture câblée » à une « culture sans fil » n’est 
pas si évident. Il convient alors de faire attention à ses choix et 
d’acquérir un minimum de sens critique et de savoir-faire en la 
matière. Si les solutions wireless représentent une alternative 
salvatrice dans bien des projets de machines mobiles ou arti-
culées, elles ne doivent pas non plus être appliquées à toutes 
les liaisons d’automatisme. Le bon vieux câble cuivre, voire 
la fibre optique, restent les supports de base qui seront encore 
utilisés longtemps pour une large majorité des transmissions.

Côté choix, dimensionnement et installation, il faut bien 
reconnaître que la première vague d’expériences aboutit 
aujourd’hui à de nombreuses insatisfactions. D’ailleurs, la 
plupart des fabricants en sont conscients et entendent bien 
communiquer plus amplement sur la façon de choisir et d’uti-
liser leurs équipements sans fil ! Eh oui, l’équipement est une 
chose, l’installation en est une autre. Un poste de soudure, le 
déplacement de masses métalliques… et bien d’autres phéno-
mènes modifient le comportement des liaisons radio et néces-
sitent au préalable à toute mise en œuvre, une cartographie 
du lieu et autres calculs d’affaiblissement du signal, voire un 
plan d’attribution des canaux. Il n’y a donc pas de place pour 
l’improvisation !

Manufacturier et process
Sur le marché de l’industrie manufacturière, les majors des 
automatismes disposent aujourd’hui pour la plupart d’une of-
fre de base. Mais certains d’entre eux disent qu’ils n’investis-
sent pas de budgets vraiment importants dans cette voie, en 
justifiant le fait qu’ils n’attendent pas une croissance vraiment 

importante du marché. Cela ne les empêche cependant pas de 
croire aux atouts du wireless dans l’industrie. A leurs côtés, il 
existe en complément un grand nombre d’offreurs de compo-
sants qui élargissent leurs catalogues de routeurs, de switchs, 
d’entrées/sorties, de capteurs et autres équipements en inté-
grant la liaison radio. Plusieurs fabricants et/ou importateurs en 
ont même fait leur spécialité.

Sur le marché du process industriel, l’approche est quelque peu 
différente. La problématique de l’instrumentation de process 
introduit des distances de communication qui mettent à mal le 
coût d’un câblage. C’est pourquoi les grands offreurs d’instru-
mentation s’engouffrent dans la voie des liaisons radio, tandis 
que les standards de communications adoptent aujourd’hui 
une position tout à fait favorable. Il y a là de quoi étendre le 
marché en accédant à toute une frange d’installations à présent 
économiquement viable grâce aux technologies sans fil.

Quelles applications ?
En dehors des limitations liées aux temps de cycle et au débit 
de données, la transmission sans fil ouvre de larges perspecti-
ves. Ses limitations seront d’ailleurs repoussées au fil des déve-
loppements. En témoignent les récentes spécifications de l’IEEE 
802.11n qui ouvrent à un débit de 300 Mbits/s au lieu de 54 
Mbits/s en Wi-Fi.

En premier lieu, la télémétrie trouve ici tout un spectre de solu-
tions à présent standardisées. De quoi éviter les « bricolages » 
jusqu’alors effectués. Le contrôle, voire la transmission de don-
nées de sécurité machine, peuvent utiliser sans problèmes les 
liaisons radio. Les machines mobiles (en totalité ou partielle-
ment), ou les machines articulées (tels que les robots eux-mê-
mes) adoptent de plus en plus souvent la technologie wireless. 
Retenons tout de même que le contrôle adopte le wireless lors-
que la solution filaire se révèle peu pratique ou trop coûteuse à 
l’installation. Car le plus gros marché de la liaison radio semble 
être le diagnostic : une ou plusieurs antennes sur le site indus-
triel ainsi que des consoles de programmation/maintenance 
mobiles apportent aux automaticiens une grande souplesse de 
travail en tout point de la machine.

Composants industriels sans fil :

Presque tous les fabricants de composants d’automatisme intègrent aujourd’hui à leur catalogue une offre wireless 
rompue aux ambiances industrielles. Les mondes de la machine et du process trouvent un intérêt à utiliser la liaison 
radio en complément des équipements filaires. C’est un fait. Aujourd’hui, le débat se place plutôt en terme de qualité 
des matériels et de leur installation !

une offre bien étoffée
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Composants industriels sans fil

Fournisseur : ABB
Famille : Capteurs et E/S.
	Nom : WISA (Wireless Interface for Sensors & Actuators).
LE point fort : Alimentation + communication sans fil.
Protocole de communication : WISA (2,45 GHz).
Connectivité avec les réseaux : Modbus, Profibus, DeviceNet, 
Canopen.
Distance couverte en champ libre : 10 m.
Taux de transfert de données réel : 1 Mbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP67 pour les cartes d’entrées/sorties.

Fournisseur : Acksys
Famille : Points d’accès, répéteurs et pont Ethernet WiFi.
	Nom : WLg-ABOARD/N[P] et WLg-xROAD/ N[P].
LE point fort : Produits durcis conçus pour être embarqués : applications 
mobiles et transport. Rapid roaming (< 50 ms) idéal pour les applications 
mobiles.
Protocole de communication : WiFi bi-bande 2,4 GHz et 5 GHz 
(802.11b,g et 802.11a,h).
Connectivité avec les réseaux : Supporte tous les protocoles industriels 
s’appuyant sur Ethernet (Modbus TCP, Profinet…).
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 300 m (avec antennes 
fournies en standard), jusqu’à 5 km (avec antennes adaptées).
Taux de transfert de données réel : BP réelle en TCP jusqu’à 50 Mbps. 
BP réelle en UDP jusqu’à 62 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : IP66, MIL-STD-810F (résistance aux 
chocs et vibrations), EN50155 (norme transport ferroviaire) pour le WLg-
ABOARD/N[P] IP65, MIL-STD-810F et UTAC E2 (norme transport pour 
les bus) pour le WLg-xROAD/N[P]. Fonctionnement de - 25 à + 70 °C.

Famille : Points d’accès, répéteurs et ponts Ethernet - WiFi.
	Nom : WLg-IDA/N et WLg-ACCESS-ATEX pour la version ATEX.
LE point fort : Disponibilité : double entrée d’alimentation 9-36 Vdc, 
sortie alarme, clé mémoire optionnelle pour la sauvegarde/restauration 
de la configuration.
Protocole de communication : WiFi bi-bande 2,4 GHz et 5 GHz 
(802.11b,g et 802.11a,h).
Connectivité avec les réseaux : Supporte tous les protocoles industriels 
s’appuyant sur Ethernet (Modbus TCP, Profinet…).
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 300 m (antennes fournies) ou 
5 km (antennes adaptées). Jusqu’à 300 m pour la version ATEX.
Taux de transfert de données réel : BP réelle en TCP jusqu’à 50 Mbps, 
BP réelle en UDP jusqu’à 62 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : Rail Din, IP30. Pour version ATEx : 
fonctionnement de - 25 à + 70 °C. IP66. Coffret ATEX EX II 2GD EExd 
IIC.

Famille : Passerelles série WiFi
	Nom : WLg-xROAD/S.
LE point fort : Produit durci conçu pour être embarqué : applications 
mobiles et transport. Rapid roaming < 50 ms, idéal pour les applications 
mobiles.
Protocole de communication : WiFi bi-bande 2,4 GHz et 5 GHz 
(802.11b,g et 802.11a,h).
Connectivité avec les réseaux : Supporte les protocoles Modbus et 
Modbus TCP et des protocoles propriétaires.
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 300 m (antennes fournies) ou 
5 km (antennes adaptées).
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 250 Kb/s
Caractéristiques « industrielles » : IP65, MIL-STD-810F (résistance aux 
chocs et vibrations) et UTAC E2. Fonctionnement étendue de - 25 à + 
70 °C.

	Nom : WLg-IDA/S et WLg-SERIAL-ATEX (pour atmosphères 
explosibles).
LE point fort : Haute disponibilité : double entrée d’alimentation 9-
36Vdc, sortie alarme, clé mémoire optionnelle pour la sauvegarde/ 
restauration de la configuration.
Protocole de communication : WiFi bi-bande 2,4 GHz et 5 GHz 
(802.11b,g et 802.11a,h).
Connectivité avec les réseaux : Supporte Modbus, Modbus TCP et des 
protocoles propriétaires.

Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 300 m (antennes fournies) 
ou 5 km (antennes adaptées). (300 m en champs libre pour le modèle 
ATEX).
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 250 Kb/s.
Caractéristiques « industrielles » : Rail Din, IP30. Pour réf. ATEX : plage 
de températures de fonctionnement étendue : - 25°C à + 70°C. IP66. 
Coffret ATEX EX II 2GD EExd IIC.

Famille : Communications sans fil point à point (câble Ethernet virtuel).
	Nom : Hyperlan-Pack.
LE point fort : Kit prêt à l’emploi pour réaliser des communications point 
à point en extérieur (câble Ethernet virtuel) sans aucune configuration.
Protocole de communication : WiFi 5 GHz (802.11a,h).
Connectivité avec les réseaux : Supporte tous les protocoles industriels 
s’appuyant sur Ethernet (Modbus TCP, Profinet…).
Distance couverte en champ libre : De 5 à 50 km.
Taux de transfert de données réel : BP réelle en TCP jusqu’à 40 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : IP66, fonctionnement de – 25 à + 
70°C.

Famille : Swicth industriel avec WiFi intégré.
	Nom : WLg-Switch (switch Ethernet 8 ports, compatibles POE-PSE, 
avec WiFi intégré).
LE point fort : Disponibilité : double entrée d’alimentation 9-36 Vdc, 
sortie alarme, clé mémoire optionnelle pour la sauvegarde/ restauration 
de la configuration.
Protocole de communication : WiFi bi-bande 2,4 GHz et 5 GHz 
(802.11b,g et 802.11a,h).
Connectivité avec les réseaux : Supporte tous les protocoles industriels 
s’appuyant sur Ethernet (Modbus TCP, Profinet…)
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 300 m (antennes fournies) ou 
5 km (antennes adaptées).
Taux de transfert de données réel : BP réelle en TCP jusqu’à 50 Mbps, 
BP réelle en UDP jusqu’à 62 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : IP30, fonctionnement de – 20 à + 
70°C.

Fournisseur : Adeunis RF
Famille : Passerelles.
	Nom : Passerelle série vers WiFi – réf ARF45-Pro.
LE point fort : Niveau de sécurité durci, conformité à la norme 802.11i 
avec protocole de sécurité avancé WPA-2 Enterprise.
Protocole de communication : Wifi 802.11b/g + 802.11i.
Distance couverte en champ libre : 200 m.
Taux de transfert de données réel : 11 et 54 Mbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier IP65. Produit prêt à l’emploi et 
agréé (conformité réglementaire EN300-328). Interface RS232/RS485.

	Nom : Modem radio professionnel UHF – réf ARF73.
LE point fort : Transmission de données très longue distance grâce à 
une puissance paramétrable allant jusqu’à 4 W couplé à une sensibilité 
particulièrement importante (-117dBm).
Protocole de communication : Protocole propriétaire.
Distance couverte en champ libre : 50 km.
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 9 600 bits/s.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier IP65. Produit prêt à l’emploi 
et agréé (conformité réglementaire EN300-113/EN301-489 et EN60950). 
Interface RS232/RS422/RS485.

	Nom : Modem radio/répéteur 500 mW multicanal RS232/RS485 ou 
USB auto-alimenté – réf ARF53.
LE point fort : Système de transmission de données bi-directionnelle 
half duplex utilisable sans licence. Existe en versions européenne et 
américaine. Egalement disponibles en versions 10 & 50mW.
Protocole de communication : Protocole propriétaire.
Distance couverte en champ libre : 6 km (hors répéteur).
Taux de transfert de données réel : De 1,2 à 57,6 kbps.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier IP65. Produit prêt à l’emploi 
& agréé (conformité réglementaire RTTE EN300-220/EN301-489 + FCC 
part 15.247). Interface RS232/RS485.
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Fournisseur : Advantech
Famille : Transmetteurs.
	Nom : EKI-6311G : Point D’accès Wifi industriel & Bridge = Wifi 
802.11 b/g Wireless Access point/Client bridge unit.
LE point fort : Point d’accès industriel complet, intégrant de nombreuses 
fonctions. Supporte : point to point or multiPoint AP/ client bridge WDS 
repeater, POE, 4SSID…
Protocole de communication : Wifi 802.11 b/g, 802.3 (POE).
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 200 m testé.
Taux de transfert de données réel : 54 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : IP65, double antenne incluse, POE 
supportée, nombreux modes/protocoles/protection/sécurité supportés, 
fonction passerelle intégrée, tous accessoires fixation industrielle fournis. 
Configuration via http ou Telnet, supporte WEP/WPA/WPA2, WDS, 
Multi-SSID (4 SSID), connectivité Point à point, point à multi-points.

Famille : Passerelles.
	Nom : EKI-1351 (passerelle Industrielle Wifi- 1Port série).
Protocole de communication : Wifi 802.11 b/g, 802.3 - Un port Série 
RS-232/RS-422/RS-485 : Modes : Redirection Port COM (Virtual COM), 
TCP/UDP server (polling), TCP/UDP client (évènement), peer to peer en 
pair connexion.
Connectivité avec les réseaux : Libre.
Distance couverte en champ libre : 100 m.
Taux de transfert de données réel : 11 et 54 Mbps (Wifi), 50 à 921 kbps 
sur ports série.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier métallique industriel, support 
Rail DIN ou fixation murale, double alimentation 24 Vdc avec redondance 
possible, faible consommation, Leds diagnostic en face avant, watch-dog 
intégré pour reboot possible, protection 15 KV en ESD…

	Nom : EKI-1352 (passerelle Industrielle Wifi- 2 Ports série).
Protocole de communication : Wifi 802.11 b/g, 802.3 - 2 ports Série 
RS-232/RS-422/RS-485 : Modes : Redirection Port COM (Virtual COM), 
TCP/UDP server (polling), TCP/UDP client (évènement), peer to peer en 
pair connexion.
Connectivité avec les réseaux : Libre.
Distance couverte en champ libre : 100 m.
Taux de transfert de données réel : 11 et 54 Mbps (Wifi), 50 à 921 kbps 
sur ports série.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier métallique industriel, support 
Rail DIN ou fixation murale, double alimentation 24 VDC avec redondance 
possible, faible consommation, Leds diagnostic en face avant, watch-dog 
intégré pour reboot possible, protection 15 KV en ESD…

Fournisseur : Asteel Sensor
Famille : Passerelles.
	Nom : Gamme WIMSE.
LE point fort : 8 ans d’autonomie.
Protocole de communication : 868 Mhz.
Connectivité avec les réseaux : Modbus.
Distance couverte en champ libre : 1,5 km.
Caractéristiques «industrielles» : IP65 – batterie intégrée.

Famille : Entrées/sorties.
	Nom : WIMLR.
LE point fort : RS232 à 50 km.
Protocole de communication : 400 Mhz.
Connectivité avec les réseaux : Modbus.
Distance couverte en champ libre : 50 km en espace dégagé.
Taux de transfert de données réel : 1 200.
Caractéristiques «industrielles» : IP40.

Famille : Routeurs.
	Nom : Gamme WIMS.
LE point fort : Portée 5 km ; analyseur de spectre intégré ; Ethernet/RS485 
/TOR/analogique ; passerelle Modbus TCP/IP vers Modbus RTU ; e-mail 
d’alarme.
Protocole de communication : 868 Mhz.
Connectivité avec les réseaux : Modbus.
Distance couverte en champ libre : 5 km.
Taux de transfert de données réel : 38 400 bds.
Caractéristiques « industrielles » : IP40 ; liaison TOR-ANA ; boîtier 
clipsable sur rail DIN.

Famille : Transmetteurs.
	Nom : WIMIO.
LE point fort : Recherche automatique de fréquences ; envoi d’information 
capteur avec accusé de réception.
Protocole de communication : 868 Mhz.
Connectivité avec les réseaux : Modbus.
Distance couverte en champ libre : 1,5 km en espace dégagé.
Taux de transfert de données réel : 9 600 bds.
Caractéristiques « industrielles » : IP65 ; liaison TOR-ANA.

Famille : Passerelles.
	Nom : WIMSEHS5.
LE point fort : Haut débit ; Wifi Ethernet ; routeur.
Protocole de communication : 868 Mhz.
Distance couverte en champ libre : 800 m.
Taux de transfert de données réel : 54 Mbits.
Caractéristiques « industrielles » : IP65.

Fournisseur : Atim Radiocommunications
Famille : Transmetteurs.
	Nom : WLI-E.
LE point fort : WiFi dédié embarqué et applications en environnement 
difficile.
Protocole de communication : WiFi 802.11a/b/g.
Connectivité avec les réseaux : Tout protocole sur TCP/IP.
Distance couverte en champ libre : Selon l’antenne, de 500 m (intérieur) 
à 10 km (extérieur).
Taux de transfert de données réel : 1 à 54 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : IP67.

	Nom : ARM-IO (transmetteurs radio).
LE point fort : Mise en œuvre simple, existe en différentes versions : 
liaison série RS232/RS485, entrées-sorties ToR et comptage, entrées 
analogiques, version Low Power avec pile intégrée.
Protocole de communication : Bandes ISM 433 MHz et 868MHz 
(GFSK).
Connectivité avec les réseaux : Produits compatibles Modbus  ou mode 
miroir.
Distance couverte en champ libre : 1 à 2 km.
Taux de transfert de données réel : 19,2 kbps.
Caractéristiques « industrielles » : IP65.

	Nom : ARM-SE.
LE point fort : Ethernet sans fil longue distance sans licence ni 
abonnement, configuration et diagnostics par pages Web intégrées, 
alertes par emails, modules d’extensions entrées-sorties en option.
Protocole de communication : Bande ISM 868 MHz 500mW (modulation 
GFSK).
Connectivité avec les réseaux : Ce produit sait faire la passerelle de 
Modbus TCP vers Modbus RTU ou fonctionner en mode transparent (pont 
radio entre 2 réseaux : bridge), donc compatible avec tout protocole /IP.
Distance couverte en champ libre : > 5 km à vue, > 10 km avec un 
point haut.
Taux de transfert de données réel : 38,4 kbps.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier rail DIN.

Fournisseur : Balluff
Famille : Capteurs.
	Nom : BWT (interrupteur de position sans fil).
LE point fort : Ne nécessite, côté interrupteur, aucune alimentation 
électrique. L’énergie mécanique appliquée pour actionner l’interrupteur 
est transformée en énergie électrique alimentant l’électronique 
embarquée qui gère la transmission par ondes radiofréquences vers le 
module de réception.
Protocole de communication : Bande 868 MHz.
Connectivité avec les réseaux : Pas intégrée. Nécessite une interface.
Distance couverte en champ libre : 300 m en champ libre, 30 m en 
milieu industriel.
Taux de transfert de données réel : Sans objet.
Caractéristiques « industrielles » : IP 67.
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Fournisseur : Banner Engineering
Commercialisé par : TurckBanner S.A.S
Famille : Passerelles.
	Nom : Wireless I/O- SureCross.
LE point fort : Gestion jusqu’à 56 nœuds de 12 E/S.
Protocole de communication : 2,4 GHz FHSS.
Connectivité avec les réseaux : Modbus RTU ou Modbus TCP/IP Ethernet 
IP.
Distance couverte en champ libre : 3 km.
Taux de transfert de données réel : 38,4 kbit (10/100 Mps pour version 
TCP/IP).

Famille : Entrées/sorties.
	Nom : Wireless I/O- SureCross et Wireless I/O- SureCross Flexpower.
LE point fort : Jusqu’à 12 signaux TOR ou 4 signaux analogiques. E/S en 
zone 2. Sur piles pour modèle Flexpower.
Protocole de communication : 2,4 GHz FHSS.
Distance couverte en champ libre : 3 Km.

Famille : Transmission de données radio.
	Nom : SureCross Data Radio.
LE point fort : 1 maître/56 nœuds.
Protocole de communication : 2,4 GHz FHSS.
Connectivité avec les réseaux : Modbus RTU/Ethernet IP.
Distance couverte en champ libre : 3 km.
Taux de transfert de données réel : 38,4 kbit /10 /100 Mps.

Fournisseur : Beckhoff
Famille : Passerelles.
	Nom : KM6551.
LE point fort : Ouverture.
Protocole de communication : IEEE802.15.4.
Connectivité avec les réseaux : Se place comme des E/S, derrière un 
coupleur. Elle permet de communiquer avec un autre KM6551 distant. 
Coupleurs pour tous les réseaux de terrains viables pour l’automatisme : 
EtherCAT, Ethernet, Profibus, CAN, Modbus…
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Taux de transfert de données réel : 250 Kbit.
Caractéristiques « industrielles » : IP20.

	Nom : CU8890.
Protocole de communication : IEEE 802.11b/g.
Connectivité avec les réseaux : USB.
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Taux de transfert de données réel : 54 Mbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP 20, alimentation par le port USB.

Famille : Transmetteurs.
	Nom : KL6023.
LE point fort : Sans fil et sans pile.
Protocole de communication : EnOcean.
Connectivité avec les réseaux : Se place comme des E/S, derrière un 
coupleur. Nous proposons des coupleurs pour tous les réseaux de 
terrains viables pour l’automatisme : EtherCAT, Ethernet, Profibus, CAN, 
Modbus…
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Taux de transfert de données réel : 115 KBaud.
Caractéristiques « industrielles » : IP20.

Fournisseur : CSI
Commercialisé par : Emerson Process Management.
Famille : Transmetteurs.
	Nom : Transmetteur de vibrations 9420.
LE point fort : Solution prête à l’installation pour la détection des niveaux 
de vibration par l’intermédiaire d’un accéléromètre ou deux, alimenté 
par une pile longue durée.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : IP 65, ATEX Exia IIC.

Fournisseur : Endress+Hauser
Famille : Capteurs et transmetteurs.
	Nom : WirelessHart Adapter SWA70.
LE point fort : Rétrofit : L’adapteur se 
connecte sur tous capteurs 4-20 mA ou 
Hart déjà installé. Il communique avec le 
réseau maillé via une Fieldgate wireless. 
Le protocole Hart est un standard ouvert 
(non propriétaire). L’alimentation du 
capteur est réalisée par batterie intégrée 
dans l’adaptateur wireless.
Protocole de communication : Wireless 
Hart, réseau maillé.
Connectivité avec les réseaux : Modbus, 
Profibus.
Distance couverte en champ libre : 200 
m.
Taux de transfert de données réel : 
Input :1200 bits/s pour Hart multidrop. 
Output : nominal 250 kBits/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP 65, 
IP 66; NEMA4.

Fournisseur : Festo – partenariat ABB
Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : Interface sans fil CTSW.
LE point fort : Simplicité d’installation et de mise en route.
Protocole de communication : Wisa-Com.
Connectivité avec les réseaux : ProfiBus et DeviceNet. CanOpen et 
Ethernet en préparation.
Distance couverte en champ libre : 10 m.
Taux de transfert de données réel : 13 modules à 8E/8S TOR en 
simultané.
Caractéristiques « industrielles » : IP20.

Fournisseur : Fisher
Commercialisé par : Emerson Process Management.
Famille : Transmetteurs.
	Nom : Recopieur de position de vanne 4320.
LE point fort : Solution prête à l’installation pour la détection de la 
position d’une vanne de régulation, alimenté par une pile longue durée.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : IP 66, ATEX Exia IIC.

	Nom : Transmetteur de fin de course de vanne ou commande manuelle 
4310.
LE point fort : Solution prête à l’installation pour la détection de fin de 
course, alimenté par une pile longue durée.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : IP 66, ATEX Exia IIC.

Fournisseur : HMS Industrial Networks SAS
Famille : Module passif de communication pour OEM.
	Nom : Anybus CompactCom Bluetooth.
LE point fort : Module plug-in interchangeable avec 15 autres modules de 
la gamme tel que EtherNet/IP, Modbus/TCP, Profinet, EtherCAT, Sercos 
III, Profibus, DeviceNet, CANopen, etc. Logiciel gratuit d’application 
pour OS Windows.
Protocole de communication : Bluetooth.
Distance couverte en champ libre : 20 m.
Taux de transfert de données réel : 115,2 kbits.
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Fournisseur : Honeywell
Famille : Passerelles.
Nom : Multinode.
LE point fort : Fait converger les différents trafics sans fils vers le même 
réseau maillé formé par différents multinodes. Supporte le trafic venant 
de capteurs (ISA100) et de tout trafic Wifi.
Protocole de communication : Wifi et ISA100.
Connectivité avec les réseaux : Supporte tout protocole pouvant être 
véhiculé sur Ethernet (par exemple : Modbus).
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 8 km (varie en fonction 
obstacles et des antennes sélectionnées).
Taux de transfert de données réel : Taux de transfert théorique du wifi 54 
Mbits/s, en pratique : 27 Mbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : Atex Zone 2.

Famille : Transmetteurs.
	Nom : Famille XYR6000.
LE point fort : Alimentation par piles standard. Autonomie 10 ans à 
5 secondes de taux de mise à jour. Existent en version : température, 
pression, corrosion, entrées logiques, sorties logiques, entrées 4-20 mA, 
radar.
Protocole de communication : Utilise le protocole de communication 
standardisé ISA100.
Connectivité avec les réseaux : Modbus, OPC via multinode.
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 1,5 km.
Taux de transfert de données réel : 250 kbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : Atex zones 0/1/2.

	Nom : WGR (Wireless Gauge Reader).
LE point fort : Non intrusif, permet de convertir un manomètre traditionnel 
en une information numérique disponible sans fil. L’installation est 
réalisée en quelques minutes. Ce produit est alimenté par piles.
Protocole de communication : Wifi/ISA100.
Connectivité avec les réseaux : OPC.
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Caractéristiques « industrielles » : IP66, Atex Zone 2.

	Nom : EHM (Equipment Health Monitoring).
LE point fort : Transmet tout le spectre de fréquence mesuré. Jusqu’à 4 
entrées vibrations/4 entrées analogiques par boîtier. Alimenté par piles.
Protocole de communication : Wifi.
Connectivité avec les réseaux : OPC.
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Taux de transfert de données réel : 27 Mbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : Atex zone 2.

Fournisseur : Jay Electronique
Famille : Arrêt d’urgence sans fil.
	Nom : Arrêt d’urgence Radiosafe.
LE point fort : Intervient en mode surveillance diagnostic sur un 
équipement dangereux sans le stopper à vitesse réduite, tout en mettant 
à disposition de l’intervenant, un moyen d’arrêt de la machine. Niveau 
de sécurité SIL 3.
Protocole de communication : Bande ISM 433-434 MHz.
Distance couverte en champ libre : 300 m. Si l’opérateur sort de cette 
zone, le système passe en sécurité.
Caractéristiques « industrielles » : Emetteur IP65/récepteur rail din IP20.

Fournisseur : Keb
Famille : IHM.
	Nom : IHM sur base pocket PC.
LE point fort : Portable.
Protocole de communication : Bluetooth, RS232.
Connectivité avec les réseaux : Modbus, DIN, HSP5 (protocole Keb).
Distance couverte en champ libre : 15 m avec récepteur de base ou 
70 m avec antenne amplificateur (fournisseur Phoenix Contact).
Taux de transfert de données réel : 55,5 Kbs.
Caractéristiques « industrielles » : IP 20.

Fournisseur : Leuze Electronic
Famille : Passerelles.
	Nom : DDLS 200.
LE point fort : Portée – interfaces.
Protocole de communication : Optique.
Connectivité avec les réseaux : Profibus, Profibus-DP, SSI, RS232, 
Interbus.
Distance couverte en champ libre : 200 m.
Taux de transfert de données réel : 12 Mbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP 65.

Fournisseur : National Instruments
Famille : Réseau de capteurs sans fil.
	Nom : Gamme NI WSN (Wireless Sensor Network) avec les modèles NI 
WSN-9791 (passerelle Ethernet ZigBee), NI WSN-3202 (nœud de mesure 
pour thermocouples), NI WSN-3212 (nœud de mesure analogique).
LE point fort : Intégration simplifiée (un système complet de mesures 
sans fil peut être ajouté à une application LabVIEW pas simple glisser-
déposer dans le programme graphique).
Protocole de communication : ZigBee à 2,4 GHz.
Connectivité avec les réseaux : Indirectement, au niveau logiciel dans 
les applications LabVIEW.
Distance couverte en champ libre : 300 m en connexion directe entre un 
nœud de mesure sans fil et la passerelle, jusqu’à 1 km avec des nœuds 
de mesures utilisés en répéteurs (mesh router).
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à un échantillon par voie par 
seconde.
Caractéristiques « industrielles » : Résistance à 5 g en vibration et 50 
g en choc pour les nœuds de mesures et la passerelle Ethernet WSN. 
Températures de fonctionnement : - 30 à + 70 °C pour la passerelle, - 40 
à + 70 °C pour les nœuds de mesure. Enceinte extérieure IP64 disponible 
pour les nœuds de mesures.

Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : Gamme NI Wi-Fi DAQ.
LE point fort : Permet de faire des mesures de même qualité et de même 
précision que les systèmes câblés.
Protocole de communication : Wifi IEEE 802.11b/g.
Connectivité avec les réseaux : Indirectement, au niveau logiciel dans 
les applications LabVIEW.
Distance couverte en champ libre : 100 m en champ libre, 30 m en 
environnement bruité. Conforme aux spécifications de la norme IEEE 
802.11 g.
Taux de transfert de données réel : Débit maximum de 54 Mbits/s. Le 
taux de données à transférer dépend du module d’acquisition inséré dans 
la porteuse Wifi, cependant, tous nos modules compatibles peuvent 
fonctionner à leur vitesse d’échantillonnage maximum.
Caractéristiques « industrielles » : IP30, utilisation entre 0 et + 55 °C, 
30g en choc, 5 g en vibration.
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Fournisseur : Omron Electronics
Famille : Transmetteurs et antennes.
	Nom : PROMI-SD205.
LE point fort : Champs d’utilisation : sur tous les équipements 
communicants Omron (API, IHM, logiciels).
Protocole de communication : Bluetooth.
Connectivité avec les réseaux : Modbus, Fins (Omron), Sysmac-Way 
(Omron).
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 1 000 m.
Caractéristiques « industrielles » : Bluetooth 1.2 ; protocoles RFCOMM, 
L2CAP, SD ; fréquence radio : 2,4 à 2,4738 GHz ; nombre de canaux : 79 ; 
puissance de transmission class 2 (Promi-SD200) ; taux : 380 kbps max.

Famille : Transmetteurs, passerelles, Entrées/Sorties, antennes, 
accessoires.
	Nom : WD30.
LE point fort : Gamme complète de coupleurs sans fil sous DeviceNet.
Protocole de communication : DeviceNet.
Connectivité avec les réseaux : DeviceNet.
Distance couverte en champ libre : 60 m sans répéteur (250 m avec 
répéteurs).
Taux de transfert de données réel : 100 kbps.
Caractéristiques « industrielles » : Mode de communication simplex 
(half-duplex) operation ; fréquence radio : 2,4 GHz (2,400 à 2,4835 
GHz) ; 34 canaux ; nombre de points E/S max : 32 esclaves 1 024 points 
(512 entrées et 512 sorties).

	Nom : WE70.
LE point fort : Ethernet sans fil utilisant les méthodes fiables de 
communication pour des environnements difficiles (très perturbés).
Protocole de communication : IEEE802.11a 54Mbps communication : 
ca. 40 m ; IEEE802.11b/g 54Mbps (2,4 GHz) communication : ca. 60 m.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet IP.
Distance couverte en champ libre : 60 m sans répéteurs et > 200 m avec 
répéteurs.
Taux de transfert de données réel : Configurable jusqu’à 6 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : Sécurité : OCB AES <128-bit>, WEP 
(RC4) <64/128/152-bit>, WPA-PSK (avec encriptage AES <128-bit>/TKIP 
<128-bit>), WOC KEY. Communication : SSID ; Standard : IEEE802.3 
(10BASE-T), IEEE802.3u (100BASE-TX) ; Interface : RJ-45 ; nombre de 
canaux : jusqu’à 13.

Fournisseur : Opto 22
Commercialisé par : Atemation
Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : Contrôleurs SNAP-PAC, SNAP-PAC-R1-W et SNAP-PAC-S1-W. 
LE point fort : Configuration des paramètres wifi intégrée dans la suite 
logicielle. Pas de programmation particulière par rapport aux solutions 
câblées. Possibilité d’avoir un lien Ethernet câblé et une liaison Wireless. 
Interconnexion native entre les différents réseaux. 
Protocole de communication : Wifi 802.11 a/b/g.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet, Modbus/TCP, Profibus, 
OptoMMP, ODVA’s EtherNet/IP, FTP, SNMP, SMTP.
Taux de transfert de données réel : 54 Mbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : Sécurité : WAP, WAP2, WEP, TKIP, 
AES.

Fournisseur : Panasonic Electric Works
Famille : Transmetteurs (Entrées/Sorties, antennes et logiciel de 
configuration).
	Nom : KR20.
Protocole de communication : DSSS : Direct Sequence Spread Spectrum. 
Méthode d’utilisation des fréquences dans les réseaux sans-fil.
Connectivité avec les réseaux : Interfaces RS232C/RS485, Mewtocol.
Distance couverte en champ libre : Distance de transmission = 250 m à 
l’extérieur, 50 m à l’intérieur.
Taux de transfert de données réel : 134 kbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : Nombre de modules KR20 connectables 
= 99 ; nombre de stations terminables connectables = 31 (via RS485), 
soit 254 stations au total ; intégration dans tout type d’environnement 
(température ambiante de -10 à + 50 °C ; consommation énergétique de 
150 mA (10,8 à 26,4 Vdc.

Fournisseur : Phoenix Contact
Famille : Transmetteurs.
	Nom : RAD-Line I/O uni et bidirectionnel.
LE point fort : Liaison automatique sans configuration.
Protocole de communication : Propriétaire Trusted Wireless.
Connectivité avec les réseaux : Non.
Distance couverte en champ libre : 3 km en Europe (100 mW), 13 
kilomètres (1 W).
Taux de transfert de données réel : Non significatif pour signaux TOR 
ou analogiques.
Caractéristiques « industrielles » : Solution IP 20 montage sur rail, 
et IP 67 fixation sur châssis, émetteur/récepteur pré-appairés en 
usine, diagnostic de qualité de réception, pas de limite de densité de 
communication, cohabitation possible avec WLAN-802,11 et Bluetooth. 
Station bidirectionnelle constituée avec des modules d’extension 
juxtaposables jusqu’à 33 voies analogiques ou 66 voies TOR.

	Nom : RAD-Line serial I/O.
LE point fort : Pour tout type de réseau.
Protocole de communication : Propriétaire.
Connectivité avec les réseaux : Modbus, Profibus jusqu’à 254 esclaves 
en réseau Mesh.
Distance couverte en champ libre : 2 km.
Taux de transfert de données réel : 115 kbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP 20, montage sur rail, diagnostic 
de qualité de réception, pas de limite de densité de communication, 
cohabitation possible avec WLAN-802,11 et Bluetooth.

Famille : Modem.
	Nom : PSI-Modem-GSM/ETH.
LE point fort : Modem complet pour liaison directe entre Ethernet et 
GSM/GPRS/EDGE.
Protocole de communication : GSM/GPRS/EDGE.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet.
Distance couverte en champ libre : Sans limite (réseau GSM).
Taux de transfert de données réel : Lié à la technologie EDGE.
Caractéristiques « industrielles » : IP 20 montage sur rail, quadri-band 
pour tous les réseaux GSM, sécurisation de transmission par tunnel VPN, 
haut niveau CEM et d’isolation galvanique, protection anti surtension, 
surveillance du service GPRS/EDGE, et de la qualité du réseau GSM. 
Transmission indépendante de fax, SMS ou e-mail. Protection par mot de 
passe et modification de configuration à distance.

Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : ILB BT ADIO Mux.
LE point fort : Produit reçus appairés prêt à l’emploi, sans 
programmation.
Protocole de communication : Bluetooth.
Connectivité avec les réseaux : Recopie d’un module à l’autre (16 E/16 
S/2 E ana/2 S ana.
Distance couverte en champ libre : 200 m.
Taux de transfert de données réel : 8 ms.
Caractéristiques « industrielles » : Bluetooth industriel, puissance 
adaptable, IP20.
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Famille : Passerelles.
	Nom : FL BT EPA.
LE point fort : Produit IP65 avec antenne intelligente intégrée.
Protocole de communication : Bluetooth.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet TCP/IP , Profinet.
Distance couverte en champ libre : 200 m.
Taux de transfert de données réel : 1 Mbps.
Caractéristiques « industrielles » : IP65.

	Nom : FL WLAN 24 AP 802-11 XDB.
LE point fort : Point d’accès capable de travailler en Multipoint Bridge.
Protocole de communication : Wifi.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet TCP/IP.
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Taux de transfert de données réel : 54 Mbits.
Caractéristiques « industrielles » : IP20.

	Nom : L WLAN EPA.
LE point fort : Produit IP65 avec antenne intelligente intégrée.
Protocole de communication : Wifi.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet TCP /IP, Profinet.
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Taux de transfert de données réel : 54 Mbits.
Caractéristiques « industrielles » : IP65.

Famille : Outils de zonage.
	Nom : FL WST Basic.
LE point fort : Logiciel de calcul de positionnement des points accès de 
Bluetooth et Wifi, existe en version gratuite.
Protocole de communication : Wifi/bluetooth.

Fournisseur : Pilz France Electronic
Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : Station de base PSSu WB S IDN. Ce module constitue la 
terminaison d’un système PSSuniversal et allonge le bus de données 
standard sur trajet radio InduraNET p. Il prend en charge jusqu’à 4 
stations à distance PSSu WR S IDN. 
LE point fort : Bonne capacité de coexistance avec d’autres services 
radio grâce à sa gestion intelligente des fréquences CFM.

Protocole de communication : Transmission radio, plage de fréquences 
sur bande ISM 2,4 GHz.
Connectivité avec les réseaux : SafetyBUS p, CANopen, DeviceNet, 
Profibus DP, Interbus, Profinet.
Distance couverte en champ libre : 10 à 100 m (int. Bât.) et 100 à 
1 000 m (champ libre).
Caractéristiques « industrielles » : Composants radio : antenne simple 
ou double avec un indice de protection IP54 et avec câble d’antenne 
SMA de 2 m de long.

	Nom : Station à distance PSSu WR S IDN. Ce module constitue la tête 
de station d’un module à distance dans InduraNET p.
LE point fort : Bonne capacité de coexistance avec d’autres services 
radio grâce à sa gestion intelligente des fréquences CFM.
Protocole de communication : Transmission radio, plage de fréquences 
sur bande ISM 2,4 GHz.
Connectivité avec les réseaux : SafetyBUS p, CANopen, DeviceNet, 
Profibus DP, Interbus, Profinet.
Distance couverte en champ libre : 10 à 100 m (int. Bât.) et 100 à 
1000 m (champ libre).
Caractéristiques « industrielles » : Composants radio : antenne simple 
ou double avec un indice de protection IP54 et avec câble d’antenne 
SMA de 2 m de long.

Fournisseur : ProSoft Technology
Commercialisé par : Rockwell Automation ou Schneider Electric
Famille : Passerelles.
	Nom : inRAx Wireless/ProTalk Wireless.
LE point fort : Coupleur de communication sans fil avec accès direct au 
fond de panier.
Protocole de communication : PWP (ProSoft Wireless Protocol, sur base 
802.11) ou 802.11b/g.
Connectivité avec les réseaux : Profibus, Hart, Modbus Plus, IEC 60870-
5-104… EtherNet/IP…
Distance couverte en champ libre : 800 m.
Taux de transfert de données réel : Dépend du bus de terrain.
Caractéristiques « industrielles » : Identiques à celles du châssis 
automate Rockwell Automation ou Schneider Electric.

Commercialisé par : 2AR Groupe, Rockwell Automation, Schneider Electric.
Famille : Passerelles.
	Nom : RadioLinx – gamme « Industrial HotSpot ».
LE point fort : Optimisation des échanges entre radios pour le transport 
des protocoles industriels (Modbus TCP, EtherNet/IP…) en mode 
multicast sans saturation du réseau.
Protocole de communication : 802.11a/b/g/n.
Connectivité avec les réseaux : EtherNet/IP, Modbus TCP, TCP/IP…
Distance couverte en champ libre : 5-7 km maxi (25 km pour les 
applications exportées dans les pays où la puissance max émise autorisée 
est de 250 mW).
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 13 000 pps (paquets Ethernet 
par seconde).
Caractéristiques « industrielles » : IP20, IP66, IP67, -30 à + 60 °C, ATEX 
Zone 2 Cat. 3.

	Nom : RadioLinx – gamme Saut de Fréquence.
LE point fort : Immunité aux interférences.
Protocole de communication : FHSS.
Connectivité avec les réseaux : Modbus, DF1, ASCII, Modbus TCP, 
EtherNet/IP, TCP/IP…
Distance couverte en champ libre : 7-10 km maxi (48 km pour les 
applications exportées dans les pays où la puissance max émise autorisée 
est de 250 mW).
Taux de transfert de données réel : 345 Kbps (série) ou 1,1 Mbps (Ethernet).
Caractéristiques « industrielles » : IP20, -40 à + 75 °C, ATEX Category 3, 
Zone 2 (II 3 G / Ex nA IIC T5 X / -30 °C <= Ta <= + 60 °C).

	Nom : RadioLinx – gamme cellulaire.
Protocole de communication : GSM/GPRS 3G
Connectivité avec les réseaux : Modbus, DF1, ASCII, Modbus TCP, 
EtherNet/IP, TCP/IP…
Distance couverte en champ libre : Réseau GSM 3G.
Caractéristiques « industrielles » : IP20, -30°C à +65°C (fonctionnement), 
ISA 12.12.01 Class I, Division 2, Groups A, B, C, D.

	Nom : ProLinx Wireless.
LE point fort : Liaisons sans fil pour des bus de terrain tels Profibus, Hart…
Protocole de communication : PWP (ProSoft Wireless Protocol, sur base 
802.11).
Connectivité avec les réseaux : Profibus, Hart, Modbus Plus, IEC 60870-
5-104…
Distance couverte en champ libre : 800 m.
Taux de transfert de données réel : Dépend du bus de terrain.
Caractéristiques « industrielles » : IP20, - 20 à + 50 °C (fonctionnement), 
ATEX Cat 3 Zone 2.
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Fournisseur : Rosemount
Commercialisé par : Emerson Process Management SAS
Famille : Passerelles.
	Nom : Passerelle Wireless HART 1420.
LE point fort : Fiabilité des données > 99 % ; aucune étude de site 
nécessaire ; serveur Web intégré pour l’accès aux appareils de mesure et 
aux données du procédé ; expansion du réseau jusqu’à 100 appareils ; 
analyses de tendances avec système d’enregistrement local.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet, Ethernet HSE, Modbus RTU, 
Modbus IP, OPC.
Distance couverte en champ libre : 220 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit, sur le réseau Wireless Hart.
Caractéristiques « industrielles » : NEMA 4X, ATEX zone II.

Famille : Transmetteurs.
	Nom : Transmetteur de pression 3051S.
LE point fort : Incertitude de + ou – 0,025 % ; alimentation par une pile 
longue durée.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : NEMA 4X, IP 66, ATEX Exia IIC.

	Nom : Transmetteur de température 648 et 848TX.
LE point fort : Solution prête à l’installation avec diverses options de 
montage, de configuration du transmetteur et des sondes et puits 
thermométriques, alimenté par une pile longue durée. Sur 848TX : 4 
entrées configurables indépendamment.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : NEMA 4X, IP 66, ATEX Exia IIC.

	Nom : Transmetteur de conductivité 6081C.
LE point fort : Solution prête à l’installation pour la mesure de la 
conductivité déportée, alimenté par une pile longue durée.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : NEMA 4X, ATEX Exia IIC.

	Nom : Détecteur de Niveau 2150/2160.
LE point fort : Solution prête à l’installation pour la détection de niveau 
par lame vibrante, alimenté par une pile longue durée.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : NEMA 4X, IP 66, ATEX Exia IIC.

Famille : Convertisseurs.
	Nom : Convertisseur smart wireless THUM.
LE point fort : Se monte sur n’importe quel transmetteur Hart 4-20 mA à 
partir de la version 5 pour le connecter à un réseau Wireless Hart.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : NEMA 4X, IP 66, ATEX Exia IIC.

Famille : Logiciel.
	Nom : Logiciel AMS Wireless Snap On.
LE point fort : Logiciel pour la validation et le contrôle en ligne des 
paramètres d’un réseau sans fil Wireless Hart.
Protocole de communication : Ethernet.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet HSE.
Caractéristiques « industrielles » : A intégrer dans le logiciel AMS 
Device Manager.

Fournisseur : Rosemount Analytical
Commercialisé par : Emerson Process Management SAS
Famille : Transmetteurs.
	Nom : Transmetteur de pH 6081pH.
LE point fort : Solution prête à l’installation pour la mesure du pH 
déportée, alimenté par une pile longue durée.
Protocole de communication : Wireless Hart.
Connectivité avec les réseaux : Mesh Network avec passerelle 1420.
Distance couverte en champ libre : 230 m.
Taux de transfert de données réel : 250 kbit.
Caractéristiques « industrielles » : NEMA 4X, ATEX Exia IIC.

Fournisseur : Saia-Burgess Controls
Famille : Automate programmable.
	Nom : Saia PCD 3 Wide Area Controller (WAC) PCD3.M2330A4Tx.
LE point fort : API+Technologies Information+Web+Telecoms. Dans 
un encombrement minimal, intègration d’interfaces de communication 
GSM/GPRS.
Protocole de communication : GPRS (support EDGE en préparation).
Connectivité avec les réseaux : Serial-S-Bus, Ether-S-Bus, Modbus, Profi-
S-Bus, Modbus TCP, HTTP, CGI, SMTP, SNMP, PPP, EIB, M-Bus.
Distance couverte en champ libre : Dépendant du maillage du réseau 
GPRS.
Taux de transfert de données réel : 48 kb/s en GPRS, 171 kbps en 
EDGE.

	Nom : PCD7.F160S pour PCD1.M2xxx, PCD2.
M5xxx, PCD3.M2x30V6PCD3.Mxxxx.
LE point fort : Solution de communication sans 
fil industrielle (automates, PDA, capteurs…) 
complètement intégrée dans un API modulaire.
Protocole de communication : Bluetooth 
v2.0+EDR.
Connectivité avec les réseaux : EtherSSerial (S-Bus), 
EtherSBus, Modbus, Modbus TCP, HTTP, CGI.
Distance couverte en champ libre : 100 m.
Taux de transfert de données réel : 115 200 kbits.

Fournisseur : Schmersal Elan
Commercialisé par : Schmersal France.
Famille : IHM.
	Nom : Esalan Wireless.
LE point fort : Communication sans fil avec fonction de sécurité jusqu’à 
catégorie 4 suivant EN 954-1.
Protocole de communication : Radio (transmission bi-bande 433 & 869 
MHz) – Bus de sécurité sans fil propriétaire.
Connectivité avec les réseaux : Bus de sécurité sans fil propriétaire.
Distance couverte en champ libre : 250 m.
Caractéristiques « industrielles » : IP 65 – plage de températures - 10 à + 
65 °C pour la poignée de validation.

Fournisseur : Schneider Electric
Famille : Commutateurs/switchs.
	Nom : ConneXium (gamme de commutateurs industriels).
Protocole de communication : Wifi IEEE 802.a/b/g/h/i.
Connectivité avec les réseaux : Tout protocole applicatif sur couche 
physique Ethernet, adressage IP, transport TCP ou UDP.
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 20 km avec une antenne 
externe (dépend du type d’antenne, de la fréquence et du débit).
Taux de transfert de données réel : 54 Mbps. Paramétrable.
Caractéristiques « industrielles » : Client et point d’accès IP20, IP67, 
IP67 et ATEX. Antennes IP65 pour l’intérieur et l’extérieur. Technologie 
WLAN pour utilisation en environnement industriel. 2 Bandes de 
fréquence 2,4 et 5 GHz. Un équipement mobile change de zone 
de couverture sans coupure de connexion (seamless handover entre 
les cellules radio, roaming rapide, scan du point d’accès « rogue ») 
. Sécurité : firewall et cryptage intégré (client et serveur radius). 
Disponibilité du réseau : redondance par maillage du réseau sans fil 
(RSTP, STP).
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Famille : Actionneurs.
	Nom : Altivar 12 & 312.
LE point fort : Disposer du menu variateur sur un téléphone mobile 
(SoMove Mobile). Partager les fichiers de configuration via MMS ou e-
mail.
Protocole de communication : Bluetooth.
Connectivité avec les réseaux : Tout protocole applicatif sur couche 
physique Ethernet, adressage IP, transport TCP ou UDP.
Distance couverte en champ libre : 10 m.
Taux de transfert de données réel : 10 Mbs.
Caractéristiques « industrielles » : IP20.

Fournisseur : Sick
Famille : Transmetteur de données IR.
	Nom : ISD400.
LE point fort : Aucun problème de bande de fréquence ni de perturbations 
par rapport aux systèmes radio. Connectique standard M12.
Protocole de communication : Optique, full duplex, principe émetteur/
récepteur.
Connectivité avec les réseaux : RS232, RS422, RS485, CAN, Profibus, 
Interbus, Devicenet, Ethernet, …
Distance couverte en champ libre : 180 m.
Taux de transfert de données réel : 3 Mbits/s.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier métal IP65.

Fournisseur : Siemens
Famille : Passerelles.
	Nom : Scalance W.
LE point fort : Fonctionnalités temps-réel y compris au niveau du 
roaming.
Protocole de communication : WiFi.
Connectivité avec les réseaux : Profibus, Profinet, Ethernet Industriel.
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 1000 m avec des antennes 
directionnelles.
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 20 Mbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP65, alimentation 24 Vdc redondante, 
PoE, certificats ATEX et transports, redondance des liaisons radio pour 
plus de disponibilité, carte mémoire amovible pour la maintenance 
rapide, temp. de - 20 à + 60 °C.

	Nom : IWLAN/PB Link PNIO.
LE point fort : Passerelle transparente entre Profibus et WiFi - Module 
autonome intégrant un maître Profibus et une liaison Profinet WiFi.
Protocole de communication : WiFi, Profibus, Profinet, Ethernet.
Connectivité avec les réseaux : Profibus, Profinet, Ethernet Industriel.
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 1000 m avec des antennes 
directionnelles.
Taux de transfert de données réel : 20 Mbit/s (WiFi).
Caractéristiques « industrielles » : IP30, alimentation 24 VDC, carte 
mémoire amovible pour maintenance rapide.

Famille : Antennes et câbles rayon-nants.
	Nom : Rcoax.
LE point fort : Câble guide d’ondes flexible Rcoax pour 2,4 et 5 GHz.
Protocole de communication : WiFi.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet, Profinet.
Distance couverte en champ libre : Câble rayonnant : 200 m par segment. 
Antennes omnidirectionnelles : 100 m. Antennes directionnelles : 
1000 m.
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 20 Mbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP65.

Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : ET200 Pro IWLAN.
LE point fort : Station d’E/S IP65 modulaire avec liaison WiFi intégrée.
Protocole de communication : WiFi.
Connectivité avec les réseaux : Profinet.
Distance couverte en champ libre : Jusqu’à 1000 m avec antennes 
directionnelles.
Taux de transfert de données réel : 20 Mbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP65, E/S Tor, analogiques, départs 
moteurs…

Famille : IHM.
	Nom : Simatic Mobile Panel 277F IWLAN.
LE point fort : Pupitre opérateur mobile avec fonctions de sécurité 
intégrées.
Protocole de communication : WiFi, Profinet, Profisafe.
Connectivité avec les réseaux : Profinet, Ethernet Industriel.
Distance couverte en champ libre : 100 m.
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 20 Mbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP65, IHM sans-fil avec fonction 
d’arrêt d’urgence via Profisafe, localisation de la position du pupitre par 
zonage, écran tactile TFT 7,5’’.

Famille : Routeurs.
	Nom : Sinaut MD741-1.
LE point fort : Routeur GPRS/EDGE industriel avec VPN intégré.
Protocole de communication : Ethernet sur GPRS.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet industriel.
Distance couverte en champ libre : Couverture Internet.
Taux de transfert de données réel : Jusqu’à 208 Kbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : Module quadribande radio, 
alimentation 24 Vdc, temp. fonctionnement - 20 à + 60 °C, routeur NAT 
et pare-feu intégrés.

Fournisseur : UXP
Famille : Calculateur d’automatisme.
	Nom : Micropral.
LE point fort : Tout en un.
Protocole de communication : WiFi 2,4 Ghz, Bluetooth, GPRS class B 
class 10, GSM 1800 Mhz.
Connectivité avec les réseaux : Modbus RTU, Modbus TCP, MPBus, 
CANopen.
Taux de transfert de données réel : RS485 à 115 Kb, Ethernet à 100 
Mb.
Caractéristiques « industrielles » : Boîtier aluminium IP 50, fonctionne de - 
40 à + 80 °C, alimentation 7 à 42 Vdc, 150 mA à 12 Vdc, M2M, certification 
EMC 1999/5/EC Directive, 2005/83/EC Automotive Directive.

Fournisseur : Vega
Commercialisé par : Vega Technique
Famille : Passerelles.
	Nom : Plicsmobile.
LE point fort : En association avec un pack accumulateurs inclus en 
option, permet de rendre un capteur de niveau ou de pression Vega 
totalement autonome.
Protocole de communication : GSM/GPRS.
Connectivité avec les réseaux : Modbus.
Distance couverte en champ libre : Couverture mondiale (sous réserve 
de couverture GSM/GPRS).
Caractéristiques « industrielles » : IP 66/67.
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Fournisseur : Wago Contact
Famille : Capteurs.
	Nom : Capteurs radio EnOcean.
LE point fort : Capteurs de température et de présence contacts secs sans 
fils et sans pile.
Protocole de communication : EnOcean.
Connectivité avec les réseaux : Lonworks, Modbus TCP, Ethernet, 
BacNet, Profibus, Canopen , Devicenet.
Distance couverte en champ libre : 300 m.
Caractéristiques « industrielles » : IP20, IP55 ou IP65.

Famille : Transmetteurs.
	Nom : Wago I/O system 750.
LE point fort : Permet de connecter sous Bluetooth plus de 300 types de 
modules d’E/S.
Protocole de communication : Bluetooth.
Connectivité avec les réseaux : Profibus, Ethernet Modbus TCP, Ethernet 
IP, DeviceNet.
Distance couverte en champ libre : 1000 m.
Caractéristiques « industrielles » : IP20.

Famille : Routeurs.
	Nom : 761-520.
LE point fort : Gamme de température - 20 à + 50 °C. Firewall intégré. 
Montage sur rail DIN.
Protocole de communication : GPRS /EDGE.
Connectivité avec les réseaux : Ethernet 10/100 MB.
Caractéristiques « industrielles » : IP20.

Famille : Passerelles.
LE point fort : Antenne déportée RS485 EnOcean. Permet de piloter des 
E/S sans fil.
Protocole de communication : EnOcean.
Connectivité avec les réseaux : Lonworks, Modbus TCP, Ethernet, 
BacNet, Profibus, Canopen , Devicenet.
Distance couverte en champ libre : 100 m.
Caractéristiques « industrielles » : IP42.

Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : Topass.
LE point fort : Données directement accessibles sur une base de données 
via le web. Existe en version mobile pour géolocalisation GPS.
Protocole de communication : GPRS.
Connectivité avec les réseaux : Modbus/Ethernet IP/Modbus TCP.
Caractéristiques « industrielles » : IP65/ IP20.

Fournisseur : Westermo
Famille : Passerelles.
	Nom : RM240.
LE point fort : 4 fonctions en 1 produit (point d’accès, bridge, routeur, 
passerelle Modbus/Modbus TCP).
Protocole de communication : WiFi.
Connectivité avec les réseaux : Tous protocoles séries type maitre/
esclave et fonctionne sur tous les réseaux Ethernet TCP/IP (Modbus TCP, 
Ethernet Industriel, Ethernet IP, Profinet, ControlNet).
Distance couverte en champ libre : 1 km.
Taux de transfert de données réel : 1 Mb/s.
Caractéristiques « industrielles » : - 35 à + 65 °C.

	Nom : GDW11.
LE point fort : Reconnexion automatique au réseau GSM lorsque 
l’opérateur a forcé la déconnexion.
Protocole de communication : GSM/GPRS.
Connectivité avec les réseaux : Modbus, tous les protocoles ASCII 
maitre-esclaves.
Distance couverte en champ libre : Pas de limitation.
Taux de transfert de données réel : GSM : 9600 bits/s ; GPRS : 40 kbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : IP30.

	Nom : RM80.
LE point fort : 4 fonctions en un produit (point d’accès, bridge, routeur, 
passerelle Modbus/Modbus TCP).
Protocole de communication : 869 Mhz.
Connectivité avec les réseaux : Tous protocoles ASCII séries type maitre/
esclave et fonctionne sur tous les réseaux Ethernet TCP/IP (Modbus TCP, 
Ethernet Industriel, Ethernet IP, Profinet, ControlNet).
Distance couverte en champ libre : 5 km.
Taux de transfert de données réel : 19,2 Kb/s.
Caractéristiques « industrielles » : - 35 à + 65 °C.

Famille : Routeurs.
	Nom : MRD-310.
LE point fort : HSUPA permettant des taux de transfert ascendant de 2 
Mbit/s.
Protocole de communication : GSM, GPRS, 3G UMTS, HSDPA, 
HSUPA.
Connectivité avec les réseaux : Fonctionne sur tous les réseaux 
Ethernet TCP/IP (Modbus TCP, Ethernet Industriel, Ethernet IP, Profinet, 
ControlNet).
Distance couverte en champ libre : Pas de limitation.
Taux de transfert de données réel : Taux de transfert ascendant de 2 
Mbit/s, et descendant de 7,2 Mbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : - 30 à + 70 °C ; IP40.

Famille : Entrées/Sorties.
 Nom : RM105U/RM105G.
LE point fort : Modularité du 
nombre d’E/S, fonctionnement en 
événementiel et/ou pooling.
Protocole de communication : 
869 Mhz.
Connectivité avec les réseaux : 
Modbus, Modbus TCP, Profibus 
DP, DeviceNet.
Distance couverte en champ 
libre : 5 km.
Taux de transfert de données réel : 
19,2 kbit/s.
Caractéristiques « industrielles » : 
- 35 à + 65 °C, IP67 pour 
RM505UK.

Fournisseur : Weidmuller
Famille : Transmetteur d’alarme.
	Nom : IE-GPRS-I/O-QUAD.
LE point fort : Permet d’envoyer des alarmes en fonction d’événements 
ou de dérives de paramètres.
Protocole de communication : 4 bandes GSM/GPRS modem (GSM 
900/1800MHz, 850/1900MHz).
Connectivité avec les réseaux : RS232.
Distance couverte en champ libre : Sans limites.
Caractéristiques « industrielles » : IP20 ; 4 e analogiques ; 8 e numériques : 
4 sorties numériques.

Famille : Entrées/Sorties.
	Nom : SAI Bluetooth.
LE point fort : Ces modules d’entrées/sorties d’établir une communication 
sur une distance de 100 m vers les capteurs et les actionneurs. 1 module 
maître pour 6 modules esclaves.
Protocole de communication : Bluetooth.
Connectivité avec les réseaux : Profibus-DP, Devicenet.
Distance couverte en champ libre : 100 m.
Caractéristiques « industrielles » : Connectique M12 ; 0 à + 55 °C en 
fonctionnement ; IP67.


